Wymagania techniczne – zadanie nr 1
Komory bezzamkowe (Rzut piwnicy: poz. 8.1, 9.1)
· Konstrukcja panelowych komór powinna być oparta na technice idealnego dopasowania do siebie sąsiadujących paneli i łączenia ich za pomocą zamków krzywkowych lub nitów. Łby nitów powinny być w kolorze poszycia paneli.
· Panele powinny zachować idealnie prostokątny kształt, umożliwiając tworzenie stabilnych, higienicznych i trwałych konstrukcji, bez konieczności stosowania nadmiarowych uszczelek.

· Punkty połączeń powinny być wypełnione masą uszczelniającą oraz uszczelniającą taśmą rozprężną na miejscu montażu. 
· Dodatkową substancja uszczelniająca będzie silikon (stosowany pomiędzy metalowymi elementami wewnątrz i na zewnątrz), zapobiegający niekorzystnemu działaniu wody, wnikającej pomiędzy panele. 
· Punkty łączenia narożników, ścian z sufitem oraz ścian z podłogą zabezpieczone będą dodatkowo kątownikiem PVC oraz wykończone listwą z tworzywa sztucznego, zwiększającą poziom bezpieczeństwa higienicznego pomieszczenia (łagodne łuki ułatwiają czyszczenie). 

· Wewnętrzne połączenia ścian z sufitem i podłogą powinny być zabezpieczone  elementami z PVC.
· Materiał z którego wykonano komorę powinien być niepalny
· Wszystkie poziome i pionowe połączenia w narożnikach pokrywane będą elementami osłaniającymi. System powinien być złożony z wkrętów, kątowników PVC, oraz zacisków na narożnych listwach. System w kolorze białym. 
· Każdy panel powinien być wypełniony pianką poliuretanową bezfreonoewą wtryskiwaną pod ciśnieniem, gęstość pianki: 40 – 45 kg/m3.
· Grubość paneli: dla komory chłodniczej 60 mm, dla mroźniczej 100 mm
· Powierzchnia paneli powinna być w kolorze białym z antystatyczną i trudno-brudzącą się powłoką PVC, którą pokryto wewnętrzne i zewnętrzne strony paneli ściennych i sufitowych.

· Komory chłodnicze mają być ustawione na gotowej podłodze na profilu „U” z tworzywa sztucznego, komora mroźnicza powinna być wykonana z własną podłogą wykończoną blachą aluminiową.

· Drzwi komory powinny tworzyć otwór wejściowy o wymiarach 2000x900 mm (komory chłodnicze) lub 1900x900mm (komora mroźnicza).
· Drzwi powinny być  montowane na wzmocnionych zawiasach z poliwęglanu — kierunek otwierania drzwi wg rysunków (10 dodatek nr 4.1 i  11 dodatek nr 4.2). Całkowitą szczelność zamknięcia powinny zapewniać uszczelki z wkładem magnetycznym, stanowiące integralny element skrzydła drzwi.

· W komplecie z drzwiami należy dostarczyć klamkę, zamek i trzy klucze. Każdy komplet klamki z zamkiem powinien posiadać system bezpieczeństwa, który umożliwia otwarcie drzwi od wewnątrz, nawet jeśli zamknięto je na klucz.
· Ościeżnica powinna być cieplnie izolowana. W przypadku komór mroźniczych (temperatura pracy poniżej –2°C) ościeżnice wyposażone muszą być  w grzałki (łatwe do wymiany). Przewody elektryczne wypuszczone w górnej części ościeżnicy.
· Grubość panelu drzwiowego dla komory chłodniczej 60 mm, dla komory mroźniczej 100 mm
· Grubość skrzydła drzwi dla komory chłodniczej 60 mm, dla mroźniczej 100 mm
· Uszczelka magnetyczna montowana po obwodzie drzwi, łatwa do wymiany
· W przypadku komór o temperaturze pracy poniżej -2°C należy zastosować zawór dekompresyjny, którego zadaniem jest wyrównywanie ciśnienia podczas rozmrażania lub po dłuższym okresie otwarcia drzwi

· W komorze zainstalowane oświetlenie elektryczne. Klasa ochrony: IP65. Uwaga: konieczne zabezpieczenie przeciwporażeniowe komory. Temperatura pracy: do -25°C.
· Dla paneli o grubości 100 mm wymagany współczynnik przenikania ciepła wynosi 0,20 W/m²K 
· Dla paneli o grubości 60 mm wymagany współczynnik przenikania ciepła wynosi 0,34 W/m²K,

· Panele komór obustronnie malowane proszkowo w kolorze RAL 9010
Regały magazynowe modułowe (Rzut piwnicy: poz. 8.2, 9.2, 9.3)
· Słupki oraz wsporniki półek powinny być wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdzę i działanie temperatury w zakresie od -30 C do +75 C.
· Wkłady półek wykonane będą z polietylenu.
· Montaż regałów łatwy, bez użycia narządzi.
· Maksymalne obciążenie do 120 kg na półkę oraz 300 kg na cały regał.
· Szerokości półek powinna być równa 555 mm - przystosowana do pojemników GN1/1. Po wyjęciu wkładu półki, pojemniki GN1/1 można zawieszać bezpośrednio na wspornikach półek.
· Wkłady półek łatwe do demontażu i utrzymania w czystości, o wymiarach pozwalających na mycie ich w zmywarkach
· Wkłady półek montowane na 2 wspornikach. 
· Słupki posiadające otwory rozmieszczone co 150 mm, dzięki czemu możliwa będzie regulacja wysokości zawieszenia półek, jak również zwiększenie ich liczby.
· Słupki muszą być wyposażone w stopki umożliwiające poziomowanie regału.

· Regał na dwóch słupkach wyposażony w 4 półki.
Regały chromowane (Rzut piwnicy: poz. 1.2, 7.2. Rzut parteru: poz. 4.2, 5.2, 13.1, 15.1)
· Regał powinien składać się z 4 półek i 4 słupków

· Montaż regałów łatwy, bez użycia narządzi.
· Półki przestawne co 20 - 50 mm, dzięki czemu możliwa jest regulacja wysokości zawieszenia półek, jak również zwiększenie ich liczby.
· Wykonany ze stali chromowanej

· Maksymalne obciążenie 1 półki wynosi 250 kg

Obieraczka do ziemniaków z separatorem obierzyn  (Rzut piwnicy: poz. 3.1)
· Malowana proszkowo
· Powierzchnia walca, drzwiczek i dna powinna być pokryta korundem

· Pojemność 12 kg

· Wydajność: 200 kg/godz.

· Czas obierania: 1,5 – 3 min. 
· Czas cyklu: 6 min.

· Zużycie wody: 2,5 l/min.

· Możliwość obierania ziemniaków, warzyw korzeniowych i cebuli

· Wymiary: średnica 490 mm, wysokość 900 mm

· Zasilanie: 400 V

· Moc: 0,55 kW

· Separator obierzyn powinien być wykonany ze stali nierdzewnej. Wymiary: 352x325x330 mm
Basen jednokomorowy (Rzut piwnicy: 3.2. Rzut parteru: 14.3)
· Materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304.

· Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. 

· Płyta wierzchnia wykonana z blachy o grubości minimum 1,5 mm. 

· Komora powinna być  wykonana  technologią spawania z blachy min. 1,5mm. Wszystkie połączenia ścian i dna są wykonane po łuku R 14. 
· Wymiary komory: 580x450x300 mm
· Otwór spustowy musi być  wykonany  w górnym narożniku dna komory.
· Szkielet: nośniki powinny być wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory powinny być wykonane z blachy o grubości min. 1,0 mm  zapewniające  sztywności konstrukcji. 

· Szkielet musi być wyposażony w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850 mm.
· Rant z tyłu płyty wygięty w górę, z blachy stanowiącej płaszczyznę roboczą płyty na wysokość 50 mm ponad krawędź płyty.

· Występ blatu z tyłu względem podstawy (przestawanie blatu) 60-70 mm

· Wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.

· W płytach basenów zabrania się stosowania na wypełnienia materiałów chłonących wilgoć, nawet jeśli są przed tym zabezpieczone. 

· Komora basenu wyposażona w syfon z sitkiem nierdzewnym.

· Basen wyposażony w maskownice boczne i czołową ze stali nierdzewnej.

Stół szkieletowy ze wzmocnieniami (Rzut piwnic: 3.3. Rzut parteru: 14.2, 14.5)
· Podstawowy materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304, część elementów niewidocznych wykonana z H17 (AISI 430), 
· Konstrukcja wyrobów spawano - zgrzewana. Dopuszcza się połączenia z zastosowaniem elementów złącznych w przypadku połączeń płyty wierzchniej ze szkieletem 
· Płyta wierzchnia powinna być wykonana z blachy o grubości minimum 0,8 mm – wypełnienie materiałem drewnopochodnym, tłumiącym drgania. Wypełnienie jest obustronnie laminowane, a krawędzie są pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczając ją w ten sposób przed wchłanianiem wilgoci.
· Występ blatu z tyłu względem podstawy (przestawanie blatu) 60-70 mm, z boków 20mm, w przypadku płyty z rantem z boku – występ blatu z boku (od strony rantu) względem podstawy 60-70mm.

· Szkielety – nośniki powinny być wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), łączniki górne szkieletu -  w formie ceowym (łatwość czyszczenia) z blachy o grubości min. 0,8 mm i wysokości 40 mm i/lub 100mm zapewniającym podwyższenie sztywności konstrukcji. 

· Szkielet wyposażony w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15 mm od wymiaru bazowego 850mm 
· Szkielety powinny być wyposażone w ramę usztywniającą wykonaną z profili o przekroju kwadratowym (30x30x1mm)

· Wytrzymałość płyty wierzchniej na obciążenia statyczne w płaszczyźnie poziomej - 150 kg/m2
· Wytrzymałość szkieletu na obciążenia statyczne w płaszczyźnie pionowej - 250 kg/m2
· Ranty płyty tylne i boczne wygięte w górę na wysokość 40 mm wykonane z dwóch poszyć blachy nierdzewnej z dodatkowym zatłoczeniem usztywniającym.

· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.

Stół ze zlewem 1-komorowym (Rzut piwnic: 3.4. Rzut parteru: 3.2, 7.1, 7.3, 8.3)

· Materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304.

· Konstrukcja wyrobów spawano - zgrzewana. 

· Płyta wierzchnia wykonana z blachy o grubości minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. 

· Kształt usztywnień uniemożliwia zaleganie zanieczyszczeń a ich umiejscowienie zapewnia dostęp do czyszczenia.

· Komora  wykonana technologią tłoczenia o wym.: 500x500x250, 500x400x250, 400x400x250 w zależności od wymiaru stołu.
· Otwór spustowy wykonany w górnym narożniku dna komory.

· Możliwość wykonania otworów pod baterię jedno i dwukolumnową oraz pod młynek koloidalny.

· Szkielet: nośniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), łączniki górne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby ułatwić czyszczenie) z blachy o grubości min. 1,5 mm i wysokości 100 mm zapewniającym podwyższenie sztywności konstrukcji, maskownice komór wykonane z blachy o grubości min. 1,0 mm.

· Szkielety powinny być wyposażone są w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850 mm 
· Ranty płyty tylne lub boczne (w zależności od typu płyty) wygięte w górę z blachy stanowiącej płaszczyznę roboczą płyty na wysokość 50 mm ponad krawędź płyty, 60 mm od powierzchni roboczej.

· Występ blatu z tyłu względem podstawy (przestawanie blatu) 60-70 mm, z boków 20mm, w przypadku płyty z rantem z boku – występ blatu z boku (od strony rantu) względem podstawy 60-70mm.

· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.

· W płytach zabrania się stosowania na wypełnienia materiałów chłonących wilgoć, nawet jeśli są przed tym zabezpieczone. 

· Komora zlewozmywakowa wyposażona w syfon z sitkiem nierdzewnym.

Waga elektroniczna platformowa 150 kg (Rzut piwnic: 4.1. )
· Stabilna konstrukcja
· Szalka wykonana ze stali nierdzewnej
· Ruchomy, przegubowy wyświetlacz
· Wodoodporna klawiatura 
· Profilowana powierzchnia platformy
· Klawisze: 0 ~ 9; C, zero, tara, on/off
·  Duży i czytelny wyświetlacz VFD
· Automatyczne zerowanie
· Obciążenie maksymalne 150 kg
· Zasilanie: 230 V
· Pobierana moc: 10 W
· Wartość działki: 50 g
· Wymiary szalki: 420x510 mm

· Wymiary wagi: 420x635x765 mm

· Wyświetlacz: VFD (5 cyfr)

· Zakres temperatury: -10°C - +40°C
Stół wiszący ze zlewem 1-komorowym (Rzut piwnic: 6.1. Rzut parteru: 17.1)
· Materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304.
· Płyta wierzchnia powinna być wykonana z blachy o grubości 1,5 lub 2 mm, usztywniona od spodu elementami metalowymi. W płytach zabrania się stosowania na wypełnienia materiałów chłonących wilgoć, nawet jeśli są przed tym zabezpieczone. 
· Grubość płyty 50 mm
· Wysokość rantu 100 mm
· Komora  wykonana technologią tłoczenia o wym. 400x400x250mm 
· Komora zlewozmywakowa wyposażona w syfon z sitkiem nierdzewnym.
· Zlew wyposażony w maskownice komory -  boczne i czołową ze stali nierdzewnej.
· Płyta od strony obsługi wyposażona w tzw. kapinosek, który zapobiega ściekaniu płynów z płyty wierzchniej.
· Stół zawieszany do ściany.
Szafa chłodnicza malowana  (Rzut piwnic: 2.1, 11.1. Rzut parteru: 9.36)
· Obudowa zewnętrzna wykonana z blachy malowanej, wnętrze z blachy aluminiowej.
· Sterowanie cyfrowe z wyświetlaczem temperatury przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
· Bezobsługowe usuwanie skroplin powstających w czasie rozmrażania (odparowanie)
· Automatyczne i ręczne rozmrażanie chłodnicy grzałką
· Izolacja poliuretanowa 60 mm
· Obieg powietrza wymuszony za pomocą wentylatorów oraz kanałem nawiewnym na tylniej ścianie
· Uszczelka drzwi - z wkładem magnetycznym, demontowana
· Możliwość demontowania nośników prowadnic, celem dokładnego oczyszczenia wnętrza
· Ekologiczny czynnik chłodniczy R404a
· W szafie o poj. 1400 l przestrzeń robocza przystosowana do normalizowanych pojemników GN1/1 lub GN2/1 (nie dotyczy szafy 515l)
· Zagłębione dno komory
· Przegroda pionowa w szafie o poj. 1400 l (nie dotyczy szafy 515l)
· Drzwi wyposażone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°)
· Bezdotykowy wyłącznik wentylatora chłodnicy po otwarciu drzwi
· Uchwyt drzwi metalowy, w kolorze czarnym
· Nogi regulowane, nierdzewne
· Maksymalne obciążenie półki: szafa 515 l - 20 kg, szafa 1400 l – 30 kg
· Maksymalny załadunek: szafa 515 l - 100 kg, szafa 1400 l – 300 kg
· Zasilanie: 230V/50Hz
· Temperatura wnętrza: -2 ÷ +10 °C
· Wyposażenie:

· Szafa 515 l: 5 rusztów metalowych, plastyfikowanych 445x650 mm, 5 kompletów prowadnic, zamek
· Szafa 1400 l: 10 rusztów metalowych, plastyfikowanych GN2/1, 10 kompletów prowadnic (pasują zarówno pod ruszty jak i pod pojemniki GN), zamki
Chłodziarka do przechowywania jaj (Rzut parteru: 3.1)
· liczba drzwi: 1 

· kolor obudowy: biały 

· klasa efektywności energetycznej: A 

· Zużycie energii w ciągu 365 dni: 153 kWh 

· liczba kompresorów: 1 

· Pojemność użytkowa łączna: 154 l 

· Pojemność komory chłodniczej: 154 l 

· Automatyczna metoda odszraniania
· Obustronny montaż drzwi
· Półki szklane
Naświetlacz szufladowy do jaj (Rzut parteru: 3.4)
· Urządzenie w całości wykonane ze stali nierdzewnej
· Szuflada wyposażona w prowadnice rolkowe zapewniające pełen wysuw kratki (wsadu)
· 2 magnetyczne zatrzaski mające na celu każdorazowe domykanie czoła szuflady do korpusu
· Szczelność układu szuflada – korpus zapewnia specjalna uszczelka odporna na działanie UV, wody i detergentów
· Układ odkażający to 4 lampy (każda o mocy 8W) emitujące promieniowanie UV-C. 
· Oprawy źródeł promieniowania z zapłonnikami elektronicznymi
· Wyłącznik bezpieczeństwa wysuniętej szuflady (uniemożliwiające świecenie źródła promieniowania podczas załadunku i rozładunku szuflady)
· Rejestrator czasu pracy naświetlacza
· Zasilanie 230 V.
· Moc: 32 W.
· Jednorazowy wsad: 30 jaj.
· Czas naświetlania w cyklu: 60 s.
Stół szkieletowy z półką (rzut parteru: 5.4, 8.1, 16.1)
· Podstawowym materiałem użytym do konstrukcji jest blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304, część elementów niewidocznych wykonana z H17 (AISI 430).
· Konstrukcja wyrobów spawano - zgrzewana. Dopuszcza się połączenia z zastosowaniem elementów złącznych w przypadku połączeń płyty wierzchniej ze szkieletem.
· Płyta wierzchnia wykonana z blachy o grubości minimum 0,8 mm – wypełnienie materiałem drewnopochodnym, tłumiącym drgania. Wypełnienie jest obustronnie laminowane a krawędzie są pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczając ją w ten sposób przed wchłanianiem wilgoci.

· Szkielety – nośniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), łączniki górne szkieletu wykonane w formie ceowym (łatwość czyszczenia) z blachy o grubości min. 0,8 mm i wysokości 40 mm i/lub 100mm zapewniającym podwyższenie sztywności konstrukcji.

· Szkielet wyposażony w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850mm 
· Szkielety mogą być wyposażone w półkę pełną spawaną do szkieletu i wyposażoną w usztywnienie wzdłużne..

· Przestrzeń pomiędzy posadzką a półką stołu wynosi 150 mm

· Wytrzymałość półki na obciążenia statyczne w płaszczyźnie poziomej 125 kg/m2
· Ranty płyty tylne i boczne wygięte w górę na wysokość 40 mm wykonane z dwóch poszyć blachy nierdzewnej z dodatkowym zatłoczeniem usztywniającym.

· Występ blatu z tyłu względem podstawy (przestawanie blatu) 60-70 mm, z boków 20mm, w przypadku płyty z rantem z boku – występ blatu z boku (od strony rantu) względem podstawy 60-70mm.

· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.

Waga elektroniczna 15 kg (Rzut parteru: poz. 5.5)
· Tara i blokada tary 

· Wprowadzanie tary z klawiatury 

· Automatyczne zerowanie pustej szalki 

· Możliwość współpracy z kasami fiskalnymi 

· Podgląd masy brutto 

· Automatyczne wygaszanie wyświetlacza 

· Energooszczędność (regulacja jasności świecenia, możliwość wygaszania wyświetlacza, automatyczne wyłączanie wagi) 
· Działka legalizacyjna: 5 g

· Klasa dokładności: III

· Zakres tarowania: -15 kg

· Zakres ważenia: 100 g ÷ 15 kg

· Czas pomiaru: 2 s

· Temperatura pracy: -10°C ÷ 40°C
· Wymiary szalki: 235x342 mm

· Wymiary gabarytowe wagi: 352x389x104 mm

· Wyświetlacz: LED
Szatkownica warzyw z zestawem 4 tarcz tnących (Rzut parteru: 8.5)
· 1 prędkość 375 obr/min.
· Wydajność: do 300 posiłków, do 250 kg /godz.
· Asynchroniczny silnik. Magnetyczny system bezpieczeństwa i hamulec silnikowy.
· Zespół silnikowy z poliwęglanu.
· Automatyczne ponowne uruchamianie urządzenia za pomocą dźwigni.
· Pokrywa i pojemnik szatkownicy z metalu.
· Zdejmowana pokrywa z 2 otworami wsadowymi :
· 1 duży otwór wsadowy w kształcie półksiężyca (pow. 139 cm2),
· 1 otwór wsadowy o kształcie cylindrycznym (średnicy 58 mm).
· Zasilanie: 400 V
· Moc: 0,6 kW

· Wymiary: 350x320x590 mm

· Zestaw 4 tarcz: plastry 2 mm, 5 mm; wiórki 2 mm; słupki 3x3 mm
Szafa z drzwiami skrzydłowymi (Rzut parteru: 11.10a, 11.10b)
· Wykonane ze stali 0H18N9 oraz H17
· Wykonanie z blach o grubości 0,6 i 0,8mm
· Nogi z profilu 40x40 mm
· Wewnątrz 3 półki montowane na stałe

· Grubość półek 40 mm

· Obciążenie 70 kg/m2

· Uchwyty w drzwiach z tworzywa sztucznego, wpuszczane

Stół korpusowy z drzwiami suwanymi (Rzut parteru: 9.34, 9.38, 10.8)
· Podstawowym materiałem użytym do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304, część elementów niewidocznych wykonana z H17 (AISI 430).
· Konstrukcja wyrobów spawano - zgrzewana. Dopuszcza się połączenia z zastosowaniem elementów złącznych w przypadku połączeń płyty wierzchniej z korpusem szafki.

· Płyta wierzchnia wykonana z blachy o grubości minimum 0,8 mm – wypełnienie materiałem drewnopochodnym, tłumiącym drgania. Wypełnienie jest obustronnie laminowane a krawędzie są pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczając ją w ten sposób przed wchłanianiem wilgoci.

· Korpusy szafek wyposażone są w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850 mm 
· Stół korpusowy - szafka – korpus wykonany w formie skrzyniowej – technologią spawania i zgrzewania.

· Przestrzeń pomiędzy posadzką a korpusem szafki wynosi 150 mm

· Wytrzymałość półki na obciążenia statyczne w płaszczyźnie poziomej 45 kg/m2
· Ranty płyty tylne i boczne wygięte w górę na wysokość 40 mm wykonane z dwóch poszyć blachy nierdzewnej z dodatkowym zatłoczeniem usztywniającym.

· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.
· Wewnątrz stołu półka. Obciążenie 45 kg/m2
· Uchwyt drzwiowy wpuszczany, wykonany z tworzywa sztucznego.
· Drzwi suwane zawieszone na łożyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej.

· Drzwi suwane wyposażone w elastyczny odbojnik – amortyzator zabezpieczający przed zasuwaniem się drzwi za siebie.

Stół grzewczy z drzwiami suwanymi (Rzut parteru: 9.35)
· Stół wykonany jest w całości ze stali nierdzewnej gatunku 0H18N9

· Korpus stołu nie jest izolowany
· Szafka podgrzewana z regulacją temperatury 30 ÷ 65°C, z drzwiami suwanymi
· Wewnątrz półka pełna z regulacją wysokości położenia

· Wymuszony obieg powietrza wentylatorem
· Zmiana temperatury odbywa się poprzez regulator, ułatwiający płynne ustawienie temperatury w zakresie od 30ºC do 65ºC 
· Wyrób posiadający wyłącznik główny, umożliwiający całkowite odłączenie zasilania.

· Zasilanie: 230 V
· Moc: 1,4 kW

Umywalka z szafką (Rzut parteru: poz. 10.9)

· Materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304, część elementów niewidocznych wykonana z H17 (AISI 430),

· Konstrukcja wyrobów spawano - zgrzewana. 
· Komora wykonana technologią tłoczenia o wymiarze 400x340x160 mm
· Otwór spustowy wykonany w górnym narożniku dna komory.
· Opcjonalnie możliwość wykonania otworów pod baterię jedno i dwukolumnową oraz pod młynek koloidalny.
· Korpus szafki wyposażony  w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850 mm 
· Stół korpusowy - szafka – korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej – technologią spawania i zgrzewania.
· Do konstrukcji szafki używać tylko profili zimnogietych kształtowanych z blachy.
· Drzwi zawiasowe
· Uchwyt drzwiowy wpuszczany, wykonany z tworzywa sztucznego. 
· Przestrzeń pomiędzy posadzką a korpusem szafki wynosi 150mm
· Ranty płyty tylne lub boczne (w zależności od typu płyty) wygięte w górę z blachy stanowiącej płaszczyznę roboczą płyty na wysokość 40 mm ponad krawędź płyty
· Przestawanie płyty z tyłu względem korpusu min. 45mm.
· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.
· W płytach zabrania się stosowania na wypełnienia materiałów chłonących wilgoć, nawet jeśli są przed tym zabezpieczone. 
· Komora wyposażona w syfon z sitkiem nierdzewnym

Stół załadowczy ze zlewem 1-komorowym i otworem na odpadki (Rzut parteru: 11.2)

· Materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304
· Płyta robocza ma obniżoną część o szerokości 510 mm, co zapewnia prawidłowy przesuw koszy do zmywarek 500x500 mm
· Komora usytuowana jest w odległości 500 mm od lewej krawędzi stołu i poprzedzona otworem zrzutowym.
· Otwór wyposażony jest w kołnierz gumowy o śr. 180 mm
· Komora  wykonana technologią tłoczenia o wym.: 400x500x250 mm

· Otwór spustowy wykonany w górnym narożniku dna komory.
· Komora zlewozmywakowa wyposażona w syfon z sitkiem nierdzewnym.

· Szkielet wyposażony  w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850 mm 
· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.

· W płytach zabrania się stosowania na wypełnienia materiałów chłonących wilgoć, nawet jeśli są przed tym zabezpieczone. 
· Stół wykonany z kołnierzem ochronnym z blachy (zastępuje rant z tyłu) o wysokości 200 mm
· Płyta stołu zakończona specjalnym zaczepem do współpracy ze zmywarką HT11. 
Stół wyładowczy (Rzut parteru: poz. 11.6)

· Materiał użyty do konstrukcji to blacha, rury, kształtowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304
· Płyta robocza ma obniżoną część o szerokości 510 mm, co zapewnia prawidłowy przesuw koszy do zmywarek 500x500 mm
· Szkielet wyposażony  w nogi regulowane z możliwością regulacji w zakresie ±15mm od wymiaru bazowego 850 mm 
· Wyrób wyposażony w bolec ekwipotencjalny do wyrównania potencjałów.

· W płytach zabrania się stosowania na wypełnienia materiałów chłonących wilgoć, nawet jeśli są przed tym zabezpieczone. 
· Płyta stołu zakończona specjalnym zaczepem do współpracy ze zmywarką HT11. 
Lodówka na próbki (Rzut parteru: poz. 12.3)

· Lodówka ma służyć do przechowywania próbek żywności przez zakłady zbiorowego żywienia przez okres 72 godz. zgodnie z Dz. U. z dnia 9 maja 2007r. 

· Wykonywana jest głównie ze stali nierdzewnej gatunku H17 (AISI430). 

· Izolacja poliuretanowa 35 mm

· Grawitacyjny system chłodzenia

· Uszczelka drzwiowa z wkładem magnetycznym

· Bezobsługowe usuwanie skroplin powstających w czasie rozmrażania (odparowanie)

· Zasilanie 230V/50Hz
· Moc: 70 W
· Temperatura wnętrza: -1 ÷ +10 °C

· Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia +25°C

· Z przodu 2 regulowane stopki i 2kółka w tylnej części korpusu ułatwiające wsunięcie lodówki pod blat i wypoziomowanie

· Wyposażenie: 9 kaset metalowych na pojemniki na próbki żywności z oznaczeniami poszczególnych dni i posiłków; 81 pojemników na próbki żywności o poj. 0,25L; marker do opisywania pojemników; zamek

· Pojemność: 120 l
· Wymiary: 530 x 580 x 790 mm
